SPECYFIKACJA MATERIALOWA

OBIEKT : BUDYNEK MIESZKALNY WIELORODZINNY — KATEGORIA XllI
ADRES : UL. M. KONOPNICKIEJ 1, WALBRZYCH,
DZIALKI NR 161, OBR. 0027
INWESTOR : WSPOLNOTA MIESZKANIOWA PRZY UL. M. KONOPNICKIEJ 1 W
WALBRZYCHU
LP | Proponowany produkt | Minimalne parametry i wymagania

NAPRAWA SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. | Zaprawa cementowo-wapienna

Czas zachowania wiasciwosci roboczych min <80
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie >4 MPa CSllI

Przyczepnos¢ i symbol modelu pekniecia (FP) >0,3 MPa FP:A
Absorpcja wody <0,3 kg/m2 W1

Przepuszczalno$¢ pary wodnej: wspoétczynnik dyfuzji p <25
Gestos¢ stwardniatej wysuszonej zaprawy: 1850-1900 kg/m?
Trwatosé: mrozoodpornosé — ubytek masy <3%

Trwato$¢: mrozoodpornosc- spadek wytrzymatosci na zginanie
<40%

Reakcja na ogien Klasa A1

STOLARKA OKIENNA

1. | Okna PCV (otwierane ze skrzydtami
uchylno-rozwieralnymi)

Materiat- ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U)

Szyby-szkto zespolone dwuszybowe

wypetnione argonem z powtokg niskoemisyjna

Wspoétczynnik przenikania ciepta: U=1,10 W/(mZ2K)

Kolor wewnatrz(rowniez okué): biaty

Kolor zewnatrz(réwniez okuc): biaty

STOLARKA DRZWIOWA - akcesoria

1. | Drzwi zewnetrzne

Zamek wpuszczany, zapadkowo-zasuwkowy, dwupunktowy z
wkfadka patentowg

Szyby-szkto bezpieczne

Kolor dla drzwi drewnianych: lakierobejca brgz

Kolor dla drzwi stalowych: farba antykorozyjna brgz

TYNKI ZEWNETRZNE

1. | Tynk renowacyjny cementowo-
wapienny

Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka produkowana na
bazie najwyzszej jako$ci spoiwa mineralnego (wapna i cementu),
wypetniaczy kwarcowych oraz dodatkow uszlachetniajgcych

Proporcje mieszania woda / sucha mieszanka - 7,5-8,0 1 / 25 kg
Czas gotowosci zaprawy do pracy - ok. 2 godziny

Zuzycie ok. 17 kg zaprawy na 1 m2 przy grubosci warstwy 10 mm
Temperatura przygotowania zaprawy, podtoza i otoczenia w
trakcie prac od + 5 °C do + 30 °C

Max. $rednica kruszywa 0,5 mm

Min. / max. grubos¢ tynku 5 mm / 30 mm

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie wyrobu
<0,0002 %

Reakcja na ogieh — klasa A1
Przyczepnos¢ = 0,3 N/mm? - FP:B
Absorpcja wody — kategoria WO
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Wspdtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej (wartosé
tabelaryczna), y 15/35 (EN 1745:2002, tab.A.12)

Wspdtczynnik przewodzenia ciepta, (Srednia warto$¢ tabelaryczna
dla P=50%) 0,83 W/mK (A10, dry) (EN 1745:2002, tab.A.12)
Gestosc¢ brutto w stanie suchym < 1800 kg/m?

Trwatosé. Spadek wytrzymatosci po 25 cyklach zamrazania i
odmrazania < 15 %

Trwato$¢. Ubytek masy po 25 cyklach zamrazania i odmrazania <
3%

2. | Zaprawa sztukatorska

Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka produkowana na
bazie najwyzszej jakosci spoiwa hydraulicznego oraz wypetniaczy
kwarcowych i dodatkéw

Proporcje mieszania woda / sucha mieszanka 7,0 | / 25 kg

Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny

Czas otwarty pracy ok. 15 minut

Zuzycie ok. 1,5 kg zaprawy na 1 m2

Temperatura przygotowania zaprawy i otoczenia w trakcie prac
od+5°Cdo+25°C

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie wyrobu
< 0,0002 %

MALOWANIE TYNKOW ZEWNETRZNYCH

1. | Preparat gruntujgcy

Silikatowy preparat na bazie potasowego szkta wodnego.
Zuzycie ok. 0,2 kg preparatu na 1 m2

Temperatura przygotowania farby, podtoza i otoczenia

w trakcie prac od +5°Cdo + 30 °C

2. Farba silikatowa

Renowacyjna farba silikatowa na bazie potasowego szkta
wodnego. Do barwienia farby stosowane sg pigmenty
nieorganiczne - odporne na alkalia i promieniowanie UV.
Gestos¢ wyrobu ok. 1,5 g/lcm?

Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531) 1

Zuzycie ok. 0,2 | farby na 1 m2

Temperatura przygotowania farby, podtoza i otoczenia w trakcie
pracod + 5°C do + 25 °C

Kolor zgodnie z projektem

ROBOTY BLACHARSKIE

1. | Blacha tytanowo-cynkowa

Sktad:

tytan: min. 0,06%, max. 0,20%.

miedz: min. 0,08%, max. 1,00%.

aluminium: max. <0,015%.

Grubos¢ blachy: 0,70 mm.

Gestos¢ blachy (ciezar wtasciwy): 7,2 g/cm3.
Temperatura topnienia: 418°C.

Granica rekrystalizacji: >300°C.
Wspotczynnik rozszerzalnosci wzdtuz kierunku walcowania: 2,2
mm/m x 100K.

Masa blachy tytan-cynk: ok. 5,04 kg/m2

2. | Spoiwo cynowo-otowiane

Spoiwo cynowo-otowiane LC 60
Temperatura topnienia: 183-193°C
Temperatura pracy: 250-300°C
Zawartosc¢ cyny: 59,5-60,5%
Zawartos¢ otowiu: 39,5-40,5%
Min. Czystos¢ surowcow: 99,90%
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